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D-05.03.05¢ NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO
WARSTWA WI AZACA | WYROWNAWCZA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegbtowej Specyfikacji Technicep(SST)

Przedmiotem n/n Szczego6towe) Specyfikacji Techrégze wymagania dotycgce
wykonania i odbioru robét zwkanych z wykonywaniem warstw konstrukcji nawierachn
Z betonu asfaltowego

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowaka dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wyemionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegotowej Specyfikacgchinicznej dotycz zasad
prowadzenia robot zgzanych z wykonaniem:

- warstwy wizacej jako wyréwnawczej z mieszanki typu AC 16 W 3Ddla KR1-2
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Beton asfaltowy mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywaziarnieniu
ciggtym lub niecagtym tworzy struktug wzajemnie klinujca sie.

1.4.2. Nawierzchnia- jest to konstrukcja skladgia s¢ z jednej lub kilku warstw, siacych
do przejmowania i rozktadania na pagdabcizen od ruchu pojazdow.

1.4.3. Warstwa technologiczna- jest to konstrukcyjny element nawierzchni ukfadan
w pojedynczej operacji.

1.4.4. Warstwa— jest to element konstrukcji nawierzchni zbudowanjednego materiatu,
ktéry maze sktada sie z jednej lub wielu warstw technologicznych.

1.4.5. Warstwascieralna — jest to goérna warstwa nawierzchngdhca w bezpérednim
kontakcie z kotami pojazdow.

1.4.6. Warstwa wizgca— jest to warstwa nawierzchni ¢dizy warstwg scieralry a podbudow.

1.4.7. Warstwa wyrownawcza jest to warstwa o zmiennej griéog utozona na istniejcej
nawierzchni w celu uzyskania odpowiedniego profatrzebnego do uienia kolejnej
warstwy

Pozostale oké&enia g zgodne z obowkzujagcymi, odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,Wymagarmigolne"

1.5. Wymagania ogélne dotycgce robot
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Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wymagania ogoélne dotygee robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogjbin
2. MATERIALY
2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow

Warunki ogélne stosowania materiatéw podano w SSWI.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Tablica 1. Materialy do betonu asfaltowego do watwy wigzacej i wyrébwnawczej

Materiat Kategoria ruchu
KR1 + KR2
Mieszanka mineralno- asfaltowa o wymiarze D, [min] 16
Granulat asfaltowy o wymiarze U [mm] 11 lub 16
Lepiszcza asfaltowd) 50/70
Kruszywa mineralne Tablice 2, 2a, 2b, 4, WT-1 Kruszywa 2010
a) na podstawie aprobat technicznych mbygt stosowane tade inne lepiszcza nienormowe

2.2. Kruszywo

Do wytworzenia mieszanki na warstwy nawierzchnietonu asfaltowego, nafg stosowa
kruszywa mineralne zgodne z wymaganiami PN-EN 13Q¥8T-1 Kruszywa 2010".

W tablicach nr 2, 2a, 2b podano wymaganesewaosci kruszywa naturalnego lub sztucznego
stosowanego do warstwy yipcej i wyrownawczej z betonu asfaltowego.

Tablica2. Wymagane widciwosci kruszywa grubego do warstwy wazacej
i wyrbwnawczej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa Wymagania w zafeosci od
kategorii ruchu

KR1-KR2

Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1; kategoria nie Gc85/20

nizsza ng:

Tolerancja uziarnienia, odchylenia niegigze ni Goonzs

wedtug kategorii:

Zawartag¢ pytow wedtug PN-EN 933-1; kategoria f2

nie wyzsza nk

Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedtug Flss

PN-EN 933-4, kategoria nie wyza ni: lub Slgs

Procentowa zawar{6 ziaren o powierzchni Cnr

przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym
wedtug PN-EN 933-5; kategoria niezgra ni:
Odporng¢ kruszywa na rozdrabnianie wediug

normy PN-EN 1097-2, rozdziat 5; badana na LAgs

kruszywie o wymiarze 10/14, kategoria niexaga

niz:

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 deklarowana przez producenta
lub 9:

Nasikliwosé¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. deklarowana przez producenta
7,8Iub 9:

Gestas¢ nasypowa wedtug normy PN-EN 1097-3: deklarowazepproducenta
Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1367-1 badana na F,

kruszywie o wymiarze 8/11, 11/16 lub 8/16,
kategoria nie wysza ni:
«Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367

SBa




Specyfikacje Techniczne

D.05.03.05c

3, wymagana kategoria:

Sktad chemiczny — uproszczony opis petrografic
wedtug PN-EN 932-3:

zny  deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wediug PN-EN
1744-1 p.14.2; kategoria nie wgza ni:

mp0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie
zuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem
wedtug PN-EN 1744-1 p.19.1:

z

wymagana odporré

Rozpad zwizkéw zelaza w kruszywie zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedh
PN-EN 1744-1 p.19.2

wymagana odporré

Statas¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego
wedtug PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie
wyzsza nk:

V3,5

Tablica 2a.

Wymagane widciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o gglym

asfaltowego

uziarnieniu D<8mm do warstwy wihzace] i wyrdwnawczej z betonu
asfaltowego
Wiasciwosci kruszywa Wymagania w zaileosci od
kategorii ruchu
KR1-KR2
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana Gg85 lub G\85
kategoria:
Tolerancja uziarnienia; odchylenie niecksze ni GrcNR
wedtug kategorii:
Zawartg¢ pytlu wedtug PN-EN 933-1; kategoria f1o
nie wyzsza ni:
Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie MB:10
wyzsza nk:
Kanciastg¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 Ecspekiarowana
wydzielonego z kruszywa oagjtym uziarnieniu
wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie
nizsza ng:
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 deklarowana przez producenta
lub 9
Nashgkliwos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdgz. deklarowana przez producenta
7,8Iub9
Grube zanieczyszczenia lekkie, wediug PN-EN m 0,1
1744-1 p. 14.2, kategoria nie ¥&za ni:
a) NR — No Required (nie wymagane)
Tablica 2b. Wymagane widciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o gglym
uziarnieniu D<8mm do warstwy wizace] i wyrébwnawcze] z betonu

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleosci od
kategorii ruchu

KR1-KR2
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana Ge85 lub G\85
kategoria:
Tolerancja uziarnienia; odchylenie niecksze ni GrcNR
wedtug kategorii:
Zawartg¢ pytlu wedtug PN-EN 933-1; kategoria f1ie
nie wyzsza ni:
Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie MBE10

wyzsza nk:

Kanciastg¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
wydzielonego z kruszywa oagjtym uziarnieniu
wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie
nizsza ng:

ECS Deklarowana
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Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 deklarowana przez producenta
lub 9

Nashgkliwos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdg. deklarowana przez producenta
7,8Iub9

Grube zanieczyszczenia lekkie, wediug PN-EN m pc0,1

1744-1 p. 14.2, kategoria nie ¥&za ni:

a) NR — No Required (nie wymagane)

Do warstwy wijzacej i wyréwnawczej KR 1-2 dopuszczae sstosowanie kruszywa
nietamanego drobnego pod warunkieme, proporcja kruszywa tamanego do nielamanego
bedzie wynosita co najmniej 50/50.

Grysy bazaltowe nie powinny wykazydaznak zgorzeli stonecznej i zmian natury chemigzne
- wymagane badanie kruszywa poditdtn wystpowania zgorzeli. Badanie zgorzeli
przeprowadza gsimetody gotowania zgodnie z metpakreslong w normie PN-EN 1367-03.
Do badania zgorzeli ntoa stosowainne metody, zaakceptowane przez Inspektora Nadzor

2.3. Asfalt drogowy
2.3.1. Rodzaje lepiszczy i zakres ich stosowania
Niniejsza SST uwzgtnia tylko lepiszcza aktualnie produkowane i dpsée w kraju.

Do mieszanek mineralno-asfaltowych gigh niniejsa SST naley stosowa asfalt drogowy
50/70, spetniajcy wymagania podane w tablicy 3 wedtug normy PN-E2$91.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow drogowych gahku 50/70 wg PN-EN-12591

Lp Parametr Metoda badanig Wymaganie 50/70
1 | Penetracja w temperaturze@5x 0,1mm PN-EN 1426 50-70
2 | Temperatura reknienia, C PN-EN 1427 46 — 54
3 | Temperatura zaptonu wg Clevelenda, ntin, PN-EN 22592 230
4 | Rozpuszczalrid, min % (mm) PN-EN 12592 99
5 | Temperatura tamlivégi FraassaC PN-EN 12593 <8
Odpornd¢ na starzenie w temperaturze 16%g PN-EN 12607-1
6 | - zmiana masy, % PN-EN 12607-1 <0,5
7 | - pozostata penetracja, min % PN-EN 1426 >50
9 | - wzrost temperatury gknienia, maxC PN-EN 1427 9

Temperatury technologiczne dotyce wytwarzania i uktadania mieszanki mineralno-
asfaltowej (w tym temperatury minimalna i maksynaaldla asfaltu), oraz temperatury
zag:szczania probek wg. metody Marshalla mu&gc¢ podane przez Producenta asfaltu.
Wykaz tych temperatur zostanie zatwierdzony przespektora Nadzoru i stancwbedzie
integralmy cze$¢ niniejszej SST.

2.4. Wypetniacz

Do mieszanek mineralno-bitumicznych otaczanych omocg naley stosowa wypetniacz
zgodny z wymaganiami PN-EN 13043 i ,WT-1 Kruszywz Q"

W tablicy nr 4 podano wymagane wdavosci wypetniacza do warstwy wiacej i
wyrownawczej z betonu asfaltowego.

Tablica 4. Wymagane witdciwosci wypetniacza do warstwy wazacej i
wyréwnawczej z betonu asfaltowego
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Wiasciwosci wypetniacza Wymagania w zateosci od
kategorii ruchu

KR1+KR2

Uziarnieni¢ wedtug PN-EN 933-10; zgodne z tabl@4 w PN-EN 13043

Jaka¢ pytdw wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie x8ya MB:10

niz:

Zawartg¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wsza ni: 1 %(m/m)

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7: deklarowana przez peedta

Wolne przestrzenie w suchym zagczonym wypetniaczu Vogias

wedtug PN-EN 1097-4, wymagana kategoria:

Przyrost temperatury gknienia wedtug PN-EN 13179-1, Ares8/25
wymagana kategoria:

Rozpuszczalnd w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, WS,
kategoria nie wysza ni:

Zawartg¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym wedtug PNt CCpo

EN 196-21, kategoria niezsza ni:

Zawartg¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu Ka Dekiarowana
mieszanym, wymagana kategoria:

,Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2, wymagana BNpekiarowana
kategoria:

*) Dotyczy tylko wypetniacza dodanego

Zawartg¢ weglanu wapnia CaCO3 w skale stanged] surowiec do produkcji wypetniacza
powinna by nie mniejsza ri 70%.

2.5.Srodek adhezyjny

Srodek adhezyjny i jego ik powinny by dobrane do zastosowanego kruszywa mineralnego i
asfaltu. Ocee przyczepnéci nalezy okresli¢ na podstawie badania wedtug PN-EN 12697-11
metoda A po 6h obracania, stagujkruszywo 8/11 jako podstawowe (dopuszczaisne
wymiary w przypadku braku wymiaru podstawowegokyerepné¢ lepiszcza do kruszywa
powinna wynosi co najmniej 80 %.

Nalezy stosowa jedynie te srodki adhezyjne, ktore posiagajodpowiedni dokument
dopuszczacy do stosowania w budownictwie drogowym, wydangegr Instytut Badawczy
Drog i Mostow lub ing notyfikowary jednostle. Wytwodrnia mieszanek mineralno-
bitumicznych powinna Ky wyposaona w automatyczny system dozowanseodka

adhezyjnego

2.6. Dostawy materiatow

Za dostawy materiatdbw odpowiedzialny jest Wykonawedbot zgodnie z ustaleniami
okreslonymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne".

Do obowhzku Wykonawcy naley takie zorganizowanie dostaw materiatow do wytwaara
mieszanki, aby zapewhinieprzerwan praeg otaczarki w trakcie wykonywania dziennej
dziatki roboczej.

Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza musidaopatrzona w deklargczgodndci
o tresci wedtug PN-EN-45014, wydarmprzez dostawg

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogolne dotycice sprztu

Wymagania ogoélne dotygee sprztu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
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3.2. Sprzt do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Uzywany sprzt powinien by zgodny z ofeg Wykonawcy i warunkami okéonymi w SST
D-M-00.00.00. ,Wymagania Ogolne".

Wytwornia lub wytwornie mieszanek mineralno-bituemgch powinny posiadacertyfikat
zaktadowej kontroli produkcji wydany przez jednasticertyfikujgca, by w petni
zautomatyzowane, z rejestrem komputerowymaan maliwosé¢ kontroli w kazdym etapie
cyklu technologicznego, zapewrjeg cihglta produkcg i dostaw MMA na budove.
Wszystkie urgdzenia pomiarowe powinny posidgdaktualneswiadectwo uwierzytelnienia.

Wykonawca ma obowkek przedstawi Inspektorowi Nadzoruswiadectwo dopuszczenia
wytworni do produkcji wydane przez Inspek§anitarg i wikadze ochrongrodowiska.

Uktadarka mechaniczna o wydafco skorelowanej z wydajr$gia  wytworni,

Z automatycznym sterowaniem, pozwatgm na utaenie warstwy z zalmng grubdccia oraz
szerokdcia, oraz z podgrzewarptyta wibracyjra do wstpnego zagszczania. Walce stalowe
gtadkie z wibragj, srednie i cgzkie. Walce ogumione e¢tkie. Cysterna na waed Sprzt
drobny pomocniczy.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne dotycice transportu

Wymagania ogolne dotygee transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagagizne”.

4.2. Transport materiatow

Transport poszczegoOlnych asortymentow materiatdbwwimien odbyw& sie zgodnie
Zz wymogami, zawartymi w rozdziatach niniejszej SST.

4.2.1. Asfalt
Asfalt nalery przewoz¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024.

Asfalt naley przewozt izolowanymi termicznie cysternami, wypasaymi w instalacje
umazliwiajgce podfczenie cystern do wdzen grzewczych lub wypogsanymi we wiasne
urzadzenia grzewcze.

4.2.2. Wypeltniacz

Wypetniacz luzem naky przewozt w cysternach przystosowanych do przewozu mateviato
sypkich, umaliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaajh
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innynortyeentami kruszywa lub jego
frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Do transportu mieszanki przewiduje siamochody samowytadowcze posigdajpokrowce
brezentowe zapewnigje utrzymanie odpowiedniej temperatury transport@yenieszanki.
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tadownac¢ i ilos¢ srodkéw transportowych powinna bdyak dobrana aby zapewnciagta
prac uktadarki a jednoczeie nie dopéci¢ do zbyt dtugiego przestoju przed wytadowaniem i
wbudowaniem mieszanki asfaltowe].

Transport powinien hy zorganizowany w taki sposob aby nie dapél do spadkow
temperatury przewmmnej mieszanki z wytworni do miejsca wbudowania ipenwartcci
dopuszczalnych okéenych w tablicy 9.

Powierzchnia wewgtrzna skrzyni samochodow przed zatadunkiem musi $gryskana
srodkami zapobiegagymi przyklejaniu si mieszanki.

Skrzynie samochodow wywrotek mydzy¢ dostosowane do wspotpracy z ukladankczasie
roztadunku, kiedy uktadagkpcha przed sabsamochaod

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania robot podano w SST D.M@OO0 ,Wymagania ogolne”.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Recept MMA nalezy wykona przed rozpocxiem produkcji mieszanki oraz przy Adej
zmianie dostawcy lub zia materialu jak rownie po stwierdzeniu w trakcie batla
kontrolnych zmiany cech produkowanej mieszanki.

Projektowanie sktadu betonu asfaltowego isstaosci zaprojektowanej mieszanki mineralno-
asfaltowej nalgy wykona zgodnie z ,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010".

Jezeli jest stosowana mieszanka kruszywa drobnegamashego i tamanego, to najeprzyjaé
proporcg kruszywa tamanego do nietlamanego co najmniej 50/50

Gestas¢ mieszanki kruszyw natg wyznacza ze wzoru:

pa = Pi+Py+ ...P,

l:,l + P2 +.... Pn
Pl +P1+---- pn
gdzie:
P,+Py+..... P, = procentowa zawarto$¢ poszczegolnych frakeji kruszyw (skladnikow mieszanki mineralnej)

prtpat ... pn = gestosé poszezegdinych frakeji kruszyw (stadnikéw mieszanki mineralne;j)

Minimalna zawarté¢ lepiszcza asfaltowego, jest to najmniejsza scilolepiszcza
rozpuszczalnego i nierozpuszczalnego, €krea dla danego typu mieszanki mineralno-
asfaltowej, przy zatmne) gstasci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m. zéd stosowana
mieszanka mineralna ma inngstx¢, to do wyznaczenia minimalnej zawaub lepiszcza
podana wart& nalezy pomnay¢ przez wspoétczynnik

wg rownania:
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2,650
0 =—

Pa

Minimalna zawarté¢ lepiszcza w zaprojektowanej mieszance (recepaejrma by wyzsza
od podanego Bn 0 wielkos¢ dopuszczalnej odchyiki 0,3 zawieyeg] bhd dozowania
sktadnikéw i bhd badania. Minimalna zawakid lepiszcza asfaltowego odzyskanego w
ekstrakcji — jest to lepiszcze rozpuszczalne (taaezbtonk lepiszcza na ziarnach kruszywa)
w projektowanej mieszance mineralno-asfaltowej gpete), nie uwzgdniajgca lepiszcza
zaabsorbowanego przez kruszywo. W badaniu typwyalkresli¢c w ekstrakcji lepiszcza z
mieszanki  mineralno-asfaltowej procentow ilos¢ lepiszcza rozpuszczalnego i
nierozpuszczalnego (absorbowanego przez pory knsszgieszanki mineralnej) i poélav
sprawozdaniu badania typu. W recepcie roboczej zaids mineralno-asfaltowe] naig
podaw& zawart@¢ lepiszcza jako suenlepiszcza rozpuszczalnego i nierozpuszczalnego
(lepiszcze dodane).
Temperatury zagszczania probek w zaleosci od rodzaju asfaltu powinny wyndsi

» 35/50, 50/70 lub 70/100 1266°C

Do betonu asfaltowego do warstwy gigcej i wyrébwnawczej nalg stosowa
kruszywa i lepiszcza podane w tablicy 5.
Tablica 5. Materialy do betonu asfaltowego do watwy wiazacej i wyrownawczej

Materiat Kategoria ruchu
KR1 + KR2
Mieszanka mineralno- asfaltowa o wymiarze D, [mn] 16
Granulat asfaltowy o wymiarze U [mm] 11, 16
Lepiszcza asfaltow® 50/70
Kruszywa mineralne Tablice 2, 2a, 2b, 4, WT-1 Kruszywa 2010
a) na podstawie aprobat technicznych mbge stosowane tale inne lepiszcza nienormowe

5.2.1. Projektowanie mieszanki mineralnej

Zalecane uziarnienie mieszanki mineralnej oraz rmé@lepiszcza w betonie asfaltowym do
warstwy wizacej i wyrownawczej podano w tablicy nr 6.

Tablica 6.  Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zaartos¢ lepiszcza do betonu
asfaltowego do warstwy wizacej i wyrownawczej, KR1+KR2

Wihasciwosé Przesiew, [% (m/m)]
AC 16 W
KR1 + KR2

Wymiar sita #, [mm] od do

22 100 -
16 90 100
11,2 65 80

8 - -

5,6 - -

2 25 55
0,125 5 15

0,063 3 8

Zawarta¢ lepiszcza, wzor (2) B 4.

5.2.2. Wymagania dla zaprojektowanej mieszanki naleo-asfaltowej

Beton asfaltowy do warstwy wiacej i wyrbwnawczej powinien spetidiavymagania podane
w tablicy nr 7.
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Tablica7. Wymagane widciwosci betonu asfaltowego do warstwy waizacej |
wyroéwnawczej, KR1+KR2

Lp. Wiasciwosé Warunki zagszczania wg Metoda i warunki badania AC 16 W
PN-EN 13108-20
1 | Zawartd¢ wolnej Ubijanie 2x50 uderze PN-EN 12697-8 Vins,0
przestrzeni temperatura zggzczania Vv
140 + 8C o
2 | Wolne przestrzenie | Ubijanie 2x50 uderzg PN-EN 12697-8, p. 5 VFB min 60
wypetnione temperatura zggzczania VFB max 80
lepiszczem 140 + 8C
3 | Zawarté¢ wolnych | Ubijanie 2x50 uderzg PN-EN 12697-8, p. 5 VMA min 14
przestrzeni w temperatura zggzczania
mieszance mineralnej 140 + ¥C
4 | Odporng¢ na C.1.1. ubijanie, PN-EN 12697-12, ITSR80
dziatanie wody 2x35 uderzs# -- przechowywanie w 40°C z
jednym cyklem zameania®,
badanie w 25°C

a) Ujednolicory procedu¢ badania odporrgi na dziatanie wody z jednym cyklem zadania podano w za¢zniku 1 WT-2
5.3. Wytwarzanie mieszanek mineralno-asfaltowych

Wymagania dla wytworni i produkcji mieszanki mine@asfaltowej zgodnie z ,WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2010". Mieszgnkineralno-asfaltownalezy wytworzy na gogco w
otaczarce (zespole maszyn iadzer dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikGwe ora
przechowywania gotowej mieszanki).

Kruszywo o ra@nym uziarnieniu lub pochodzeniu naje sktadow& oddzielnie wedtug
wymiaru i chroné przed zanieczyszczeniem. Wypetniacz malprzechowywa w suchych
warunkach.

Dozowanie sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltoweptaczarkach, w tym tak wstpne,
powinno by zautomatyzowane i zgodne z regepbbocz, a uradzenia do dozowania
sktadnikbw oraz pomiaru temperatury powinny¢bgkresowo sprawdzane. Lepiszcze
asfaltowe nalgy przechowywé w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewmnaym utrzymaniezadane] temperatury z dokladsug = 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazym (roboczym) nie powinna
przekracza wartaici, ktore podano w tablicy 8.

Tablica8.  Najwyzsza temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku agazynowym
(roboczym)

Lepiszcze Rodzaj Najwgza temperatura [°C]

Asfalt drogowy 50/70 180

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem i granulatesfaléowym) powinno by wysuszone

i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna uzyskarmpératuf wiasciwa do otoczenia
lepiszczem asfaltowym (ewentualnie rozdrobnieniawdtkow granulatu asfaltowego).
Temperatura mieszanki mineralnej nie powinné Wwyzsza o w¢cej niz 30°C od najwyszej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej] podamejablicy 9. W tej tablicy najasza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltod@gtarczonej na miejsce wbudowania,
anajwysza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-astejto bezpdérednio po
wytworzeniu w wytworni MMA.
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Tablica 9. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki mineralno- asfaltowej

Lepiszcze asfaltowe  Temperatura mieszanki [°C]
Beton Asfaltowy AC
20/30 od 155 do 195
35/50 od 155 do 195
50/70 od 140 do 180
70/100 od 140 do 180
PMB 10/40-65 od 140 do 180
PMB 25/55-60 od 140 do 180
PMB 45/80-55 od 130 do 180
PMB 45/80-65 od 130dol80
PMB 65/105-60 od 130 do 170

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakambieskiego dymu w czasie
wytwarzania) oraz o temperaturzezseej od wymaganej powinna byotraktowana jako
odpad produkcyjny.

5.3.1. Badania typu i ocena zgodfod
5.3.1.1. Badanie typu

W celu wykazaniaze mieszanka mineralno-asfaltowa o danym skfadzéngp wszystkie
wymagania zawarte w niniejszych ,WT-2 Nawierzchagaltowe 2010", nahy dla kadego

skladu mieszanki przeprowadzbadanie typu. Badanie typu obejmuje kompletny axest
bada lub innych procedur, okétjacych przydatng funkcjonalm mieszanek mineralno-
asfaltowych na probkach reprezentatywnych dla typuobu.

Badanie typu powinno I8y przeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu mieszan
mineralno-asfaltowych do obrotu, w celu wykazamjadndci z wymaganiami.

Jezeli uzyto materialy sktadowe, ktérych vél@wosci byly juz okreslone przez dostawec
materiatu na podstawie zgodicoz innymi dokumentami technicznymi, to Wavosci te nie
musz by¢ ponownie sprawdzane pod warunkieta, przydatné¢ tych materialtdw pozostata
bez zmian i nie istnigjinne przeciwwskazania.

W wypadku wyrobéw oznakowanych znakiem CE zgodnie adpowiednimi
zharmonizowanymi specyfikacjami europejskimi zma zatay¢, ze map one widciwosci
okreslone w oznakowaniu CE, jednak nie zwalnia to pretia z odpowiedzialdoi za
zapewnienieze mieszanka mineralno- asfaltowa jako éatepetnia odpowiednie waka
deklarowane.

Normy Europejskie na mieszanki mineralno-asfalt@aevieraj kazdorazowo pew liczbe
wymaga odnagnie wiaciwosci fizycznych i mechanicznych. Niektore z nich \wyrazone
przez bezpgednie pomiary wkciwosci mechanicznych, takich jak sztywsédub odpornéé
na deformacje, podczas gdy inngeve formie wiaciwosci zastpczych, takich jak zawarté
asfaltu lub zawartd wolnych przestrzeni. Podczas przeprowadzaniaepiary badania
typu producent powinien dostarézgiowdd spetnienia kalego odpowiedniego wymagania w
danym dokumencie technicznym, z ktorym deklarujgdngsc.

Normy wyrobow dopuszczagastosowanie podeja grupowego w zakresie badania typu.

Oznacza ongze w wypadku, gdy nagbita zamiana sktadnika mieszanki mineralno-asfadjow
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i istniejg uzasadnione przestankie dana wiéciwos¢ nie ulegnie pogorszeniu oraz przy
zachowaniu tej samej wymagane] kategorii $si&osci, to nie jest konieczne badanie tej
wiasciwosci w ramach badania typu.

W wypadku wyboru podégia grupowego naky ograniczy sie do korelacji pomidzy
skladami mieszanek o podobnych $diavosciach obgtosciowych i identycznych sktadach, z
wyjatkiem rodzaju lepiszcza. W takim wypadku ina przyaé, ze twardsze lepiszcza
zapewny odpornd¢ na deformacje i sztywdé mieszanki, co najmniej tak dabrjak z
bardziej me¢kkimi asfaltami. Na przyktad beton asfaltowy z dsim 70/100 spetnia
odpowiednie wymagania odposwd na deformacje trwate. Zmiana wgknie lepiszcza na
twardsze, takie jak 50/70 niecdrzie niekorzystnie wpltywata na twiasciwosé. W takim
wypadku nie g konieczne dodatkowe badania tej §lavosci przy wymaganej tej samej
kategorii wigciwosci.

Wymagane jest rownieprzeprowadzenie procedury badania typu, jakesatzZaktadowej
kontroli produkcji wg PN-EN 13108-21, p. 4.1, zesimécig przynajmniej raz na trzy lata,
celem wykazania ggtej zgodndci.

5.3.1.2. Okres waosci
Sprawozdanie z badania typu zachowujezrveé dla okrdlonego sktadu mieszanki do
wystgpienia zmiany materiatdw sktadowych, ale niezejuniz przez okres trzech lat.
Badanie typu powinno lsypowtdrzone w wypadku:
- uptywu trzech lat,
- zmiany zta@a kruszywa,
- zmiany rodzaju kruszywa (typu petrograficznego),
- zmiany kategorii kruszywa grubego, jak zdefineme w PN-EN 13043, jednej z
nastpujacych wiaciwosci: ksztaltu, udzialu ziaren e&iowo przekruszonych,
odporndci na rozdrabnianie, odporém nascieranie lub kanciasgoi kruszywa drobnego,

- zmiany gstasci ziaren grednia waona) o wecej niz 0,05 Mg/m3,
- zmiany rodzaju lepiszcza,

- zmiany typu mineralogicznego wypetniacza,

- przekroczenia granicy zakresu zawsgt@ranulatu asfaltowego.

5.3.1.3. Sprawozdanie
Sprawozdanie z badania typu powinno stadowzes¢ deklaracji zgodnei producenta,
powinno zawier& wymagane informacje wymienione paeji oraz powinno byprzedstawiane
razem z odpowiedningwiadectwami bada
Sprawozdanie powinno zawigra
a) informacje ogdlne:
- nazw i adres producenta mieszanki mineralno-asfaltowej;
- dat wydania;
- nazwe wytworni produkugcej mieszank mineralno-asfaltowa;
- okreslenie typu mieszanki i kategorii, z ktérymi jeskéirowana zgodni;
zestawienie metod przygotowania probek oraz thetwarunkéw badania poszczegdlinych
wiasciwosci,
b) informacje o sktadnikach:
- kazdy wymiar kruszywa zrédto i rodzaj
- lepiszcze typ i rodzaj
- wypetniacz zrodto i rodzaj
- dodatki zrodto i rodzaj
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- destrukt asfaltowy

- wszystkie sktadniki

- skiad mieszanki podany jako wepwy skiad (w wypadku walidacji w laboratorium)blu

gviadczenie o dopuszczalnym zakresieda#@osci i metodach

kontroli

wyniki badazgodnie z podanym zestawieniem (tablica 10)
c) informacje o mieszance mineralno-asfaltowej:

wyjsciowy sktad (w wypadku walidacji produkciji);
- wyniki bada zgodnie z podanym zestawieniem (tablica 11).
Tablica 10 zawiera wszystkie wtawosci sprawdzane w badaniu typu. Zestaw ldadanej

mieszanki powinien uwzgliniac metod projektowania (beton asfaltowy), rodzaj warstwy,

przeznaczenie i kategenuchu.

Tablica 10. Rodzaj i liczba bada sktadnikbw mieszanki mineralno- asfaltowe;j

odzyskanego lepiszcza

EN 12697-4 oraz PN
1427

Skiadnik Wiagciwosé Metoda badania Liczba
Kruszywo (PN-EN 13043) | Uziarnienie PN-EN 933-1 Ifraékcie
Gestasé PN-EN 1097-6 1 na frakgj
Lepiszcze (P-EN 12591 [Penetracja lub temperatt [PN-EN 1426 lub PI-EN|1
PN-EN 13924, PN-ENmicknienia 1427
14023) Z ; ]
Nawrot spezysty PN-EN 13398 1
Wypetniacz (PN-EN 13043) Uziarnienie PN-EN 933-10 1
Gestasé PN-EN 1097-7 1
Dodatki Typ
Granulat 3asd‘glt80Wya’ Uziarnienie PN-EN 12697-2 1
(PN-EN 13108-8) Zawartaé lepiszcza PN-EN 12697-1 1
Penetracja odzskaneg(PN-EN 1269-3 lub PM(1
lepiszcza EN 12697-4 oraz PMeN
1426
Temperatura  mgknienia [PN-EN 1269-3 lub PM{1

4 sprawdzane wiaiwosci powinny by odpowiednie do procentowego dodatku; przy matyncentowym
dodatku stosuje siminimum wymaga

®) dotyczy jedynie lepiszczy wedtug PN-EN 14023
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Tablica 11. Rodzaji liczba badé mieszanek mineralno- asfaltowych
Wiasciwosé Metoda badania AC V\?I\%S BBTM |[SMA |[MA |PA
Zawarta¢ lepiszcz§PN-EN  12697-1 PN-EN 1 1 1 1 1 1
(obowigzkowa) 12697-39
Uziarnienie PN-EN 1269°-2 1 1 1 1 1 1
Zawartaé wolnych |PN-EN 1269-8Gestasé| 1 1 1 1 - 1
przestrzeni d4cznie z |objetosciowa wg PNEN
VFB i VMA przy |126976, metoda B, wstan
wymaganej zawarkgi |nasyconym  powierzchniowo
wolnych przestrzeni |suchym. Gsta¢ wg PNEN
max < 7% |12697-5, metoda A, w wodzi¢
(obowigzkowa)
Zawartg¢  wolnych PN-EN 1269-8Gesios¢| 1 - 1 - - 1
przestrzeni dcznie z  |objetosciowa wg PNEN
VFB i VMA przy 12697-6, metoda Cw stanie
wymaganej uszczelnienia
zawartgci  wolnych powierzchniowego. Gestasé¢
przestrzeni 7% |wg PN-EN 12697-5metodd
Vmal - 10% A, w wodzie
Zawartcé wolnych |PN-EN 1269-8Gestasé| - - - - - 1
przestrzeni d4cznie z |objetosciowa wg PNEN
VFB i VMA przy |12697-6, metoda D, na
wymaganej zawartgi |podstawie wymiaréyv
wolnych przestrzeni |geometrycznych.Gestaé¢ wg
V ma 10% |PN-EN 12697-5metoda A, W
(obowigzkowa) wodzie
Wrazliwosé na | PN-EN 1269-12 1 1 1 1 - 1
dziatanie wody
(powigzana
funkcjonalnie
Sptywncs¢  lepiszcze | PN-EN 1269-18 - - - 1 - 1
(powigzana
funkcjonalnie)
Odporng¢ na |PN-EN 1269-22, mah/1 1 1% 1 - -
deformacje trwate |aparat, metoda B wowietrzu
(powigzana przy wymaganej temperaturze
funkcjonalnie), dotyczy
betonu asfaltowego
zaprojektowanego do
maksymalnego
obcigzenia osi porigj
130 kN
Deformacja trwate | PN-EN  1269-20 drobng - - - - 1 -
(powiazana kruszywo D < 11,2 mm
funkcjonalnie), dotyczy
wymaganej  warti
maksymalnego
zagkbienia  trzpienia
wigkszej ng 2,5 mm
Sztywna¢ PN-EN 1269°-26 - 1 - - - -
(funkcjonéna)
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Zmeczenie (funkcjonalng|PN-EN  1269-24, Zahcznik - 1 - - - -
do nawierzchniD
zaprojektowanych w
kryterium opartym n
czteropunktowym
Zginanit

4 Badanie wedtug PN-EN-12697-22 ;waparat

5.3.1.4. Zaktadowa kontrola produkcji

Nalezy prowadz¢ Zaktadowg kontrok produkcji - (ZKP) zgodnie z PN-EN 13108-21.

W ramach Zakitadowej kontroli produkcji najesprawdza produkcyjny poziom zgodroi
metody pojedynczych wynikéw, zgodnie z punktem A.3 a£ahika A do normy PN-EN
13108-21.

Oznaczenie produkcyjnego poziomu zgogmoest miag ogélnego stanu nadzorowania
procesu produkcyjnego i polega w uproszczeniu raizzowaniu ostatnich 32 wynikow dla
wszystkich typéw wyrobu. W analizie wynik klasyfikany jest jako niezgodny, Zeli
ktorykolwiek z széciu wyszczegollnionych parametrow jest poza zakredetarancii
podanym w tablicy 12. Odchylenia te zawiergoprawk ze wzgédu na doktadna
pobierania prébek i przebieg bada

Tablica 12. Odchylenia stosowane w ocenie zgodiwo produkcji mieszanki mineralno-
asfaltowej z dokumentacj projektow g

Przechodzi przez sito Dopuszczalne odchylen Dopuszczalne odchylen
pojedynczej prébki od zatonego srednie od zatzonego sktadu
Mieszanki Mieszanki Mieszanki Mieszanki

drobnoziarniste | gruboziarniste | drobnoziarnist¢ gruboziarnistg

D -8-+5 -9-+5 14 15

D/2 lub sito charakterystyczne dla 7 9 4 4

kruszywa grubego

2 mrr +6 7 +3 +3

Sito charakterystyczne dla kruszy 4 15 +2 +2

drobnego

0,063 mn 12 13 +1 12

Zawarta¢ rozpuszczalnego lepiszcza +0,5 10,6 0,3 +0,3

Dla kazdego wyniku badania natg obliczy¢ odchyleniesrednie od wymaganej waga
nastpujacych parametrow: przesiew przez sita D, D/2 lulp siharakterystyczne dla
kruszywa grubego, 2 mm, 0,063 mm oraz zawanozpuszczonego lepiszcza. W odniesieniu
do wszystkich mieszanek, krega biegaca wartd¢ srednia z odchyle kazdego z tych
parametrow powinna lByzachowywana z ostatnich 32 analizzele srednie odchylenia
przekraczaj odpowiednie wart@i (tablica 12), to wyréb jest niezgodny z wymagami i
naleey podgé¢ stosowne dziatania korygige. Produkcyjny poziom zgodfm, okrelony na
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podstawie iléci niezgodnych wynikéw, ktéry podano w tablicy J#winien by oznaczony
jako nizszy o jeden poziom tak dtugo, jalednie odchyleniedaizie nizsze ni tolerancja.

Tablica 13. Okrellenie produkcyjnego poziomu zgodngci wytworni

Pojedyncze wyniki Liczba wynikow niezgodnyc |Produkcyjny poziom zgodioi (PPZ)
spasrod ostatnich 32 bada

od0do?2 A
od 3 do! B
>6 C

W tablicy 14 przedstawiono minimalnczestas¢ bada gotowej mieszanki mineralno-
asfaltowej w ramach Zaktadowej kontroli produkaité&gorii Y i Z.

Tablica 14. Minimalna czstos¢ badan w ramach Zaktadowej kontroli produkcji
kategorii Y i Z wg Zatacznika A, PN-EN 13108-21

Mieszanka mineralnpKategoria Czestos¢ bada gotowego wyrobu, w zateosci od
asfaltowa poziomu PPz

PPZ A PPZB PPzC
Mieszanki gruboziarniste Z 2000t 1000t 500t
Mieszanki drobnoziarniste Y 1000 t 500t 250t

Dodatkowe badania wdaiwosci mieszanek asfaltowych najeprzeprowadzi zgodnie z PN-

EN 13108-21, Zakcznik D. W tablicy 15 podano kategorie i wynii@j z nich czstas¢
bada.

Tablica 15. Minimalna czstos¢ badan dodatkowych w ramach Zaktadowej kontroli
produkcji wg Zatacznika D, PN-EN 13108-21

Mieszanka mineralno-asfaltowa Poziom PPZ est&¢ badania, co
Mieszanki gruboziarniste B 5000t
Mieszanki drobnoziarniste C 3000 t

We wszystkich wypadkach probki do badsowinny zosté przygotowane w taki sam sposob,
jak przygotowane zostaly probkiyie we wsgpnej walidacji badania typu danej mieszanki.
W szczegolnéci powinna zosta uzyta ta sama metoda zsgczania probek. We wszystkich
wypadkach natey zastosowa jednakows procedu¢ badawcz zgodm z 3, jaka byla
wykorzystana do wepnej walidacji badania typu. W tablicy 16 przedstaw zakres bada
dodatkowych w ramach Zaktadowej kontroli produkciji.

Tablica 16. Zakres bada dodatkowych w ramach Zaktadowej kontroli produkcji wg
Zalacznika D, PN-EN 13108-21

Wiasciwosé

Metoda badania

Typ mieszanki

wediug EN

AC, BBTM, SMA, PA

Zawartag¢ wolnych przestrzeni, [%(v/V)]

PN-EN 12697-8

+

Gdy jest uywany destrukt asfaltowy, badar
wihasciwosci odzyskanego lepiszcza

PN-EN 1269-3
PN-EN 12697-4
PN-EN 1426 PN-

EN 1427

+
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5.3.1.6. Deklaracje zgod&oi i oznakowanie CE
Certyfikat i deklaracje zgoddoi
W wypadku systemu 2+: deli zgodnd¢ z warunkami tego zatznika jest ogignieta,
jednostka notyfikowana wystawita certyfikat wspoamy ponikej, producent lub jego
przedstawiciel ustanowiony w EOG powinien przygadwzachowa deklaracs zgodndci,
ktéra upowania producenta do umieszczenia znaku CE.
Deklaracja powinna zawieta
- numer nadany przez producenta;
-nazwe i adres producenta lub jego upanebnego przedstawiciela zgtoszonego w
Europejskim Obszarze  Gospodarczym oraz migjsnaukciji;
-opis wyrobu i jego deklarowane w&awosci (np. rodzaj, dane identyfikage,
zastosowanie);
-warunki, ktéorym odpowiada wyrdb, tj.: odniesiedie obowjzujacych norm
europejskich, zgodnie z nagtijgcym przyporadkowaniem
* AC PN-EN 13108-1
- warunki stosowania wyrobu;
- numer i adres jednostki certyfikigpj oraz nr certyfikatu Zaktadowej kontroli prodiikc
- nazwisko i stanowisko osoby upamigonej do podpisywania deklaracji zgodoiow
imieniu producenta lub jego upo#@onego przedstawiciela;
- dat uzyskania.
Do deklaracji zgodrii powinien by dolgczony certyfikat Zaktadowej kontroli produkcji
wydany przez jednosgkcertyfikujgca, zawieragcy poza podanymi wagj informacjami:
- nazw i adres jednostki certyfikggej;
- numer certyfikatu Zaktadowej kontroli produkcji;
- warunki i okres waznosci certyfikatu, jeeli ma to zastosowanie;
- nazwisko i stanowisko osoby upam@nej do podpisywania certyfikatu.
Powyzszy deklaract nalezy przygotowa w jednym z ¢zykéw oficjalnych UE (angielskim,
francuskim lub niemieckim) lub wezyku kraju cztonkowskiego UE, w ktorym wyrokdzie
stosowany.
Oznakowanie CE i etykietowanie
Producent lub jego upovmaiony przedstawiciel zgtoszony w EOG jest odpowieliy, za
umieszczenie oznakowania CE. Znak CE halemiesci¢ zgodnie z Dyrektyw 93/68/EWG
na etykiecie znajdag¢ej st na opakowaniu lub dg¢zonej do dokumentow handlowych (np.
listu przewozowego). Do znakowania znakiem CE powimy dolgczone naspujace
informacje: -numer identyfikacyjny jednostki cerkyfjacej;
-nazwa lub znak identyfikacyjny oraz zarejestrowadses producenta;
-dwie ostatnie cyfry roku, w ktdrym umieszczono azowanie CE;
-numer certyfikatu zgodroi WE Iub certyfikatu Zaktadowej kontroli produkcfjezeli
dotyczy), numer certyfikatu ZKP (dotyczy tylko wya@w ocenianych w systemie 2+);
-odniesienie do obowkujagcych europejskich norm, zgodnie 2z r@stagcym
przyporzdkowaniem:
* AC PN-EN 13108-1
-opis wyrobu, w tym m.in.: nazwa, wymiar i przewiggne zastosowanie;
-informacje na temat podstawowych waavosci przedstawione jako:
» wartasci deklarowane i, gdy jest to konieczne, poziom kildsa w celu okrdenia kadej z
podstawowych wigiwosci zgodnie z ,uwagami”,
e lub alternatywnie, tylko normowe oznaczenie lub pelgczeniu z deklarowanymi
wartasciami jak powyej, oraz
 wihasciwos¢ nieoznaczana" w wypadku wkawosci, wobec ktérych jest to zasadne.
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Opcja ,witaciwos¢ nieoznaczana" (NPD) nie m® by stosowana, jeli dana wiaciwosé
osigga wartd¢ dopuszczakp W innym wypadku opcja NPD nmie by stosowana wtedy, gdy
ta wiasciwos¢ - przy zamierzonym stosowaniu - nie jestetdojwymaganiami zawartymi w
przepisach.

Deklaracg i certyfikat naley przedtay¢ w jezyku polskim.

5.4. Przygotowanie podioa

Podiazem dla uktadanej warstwy wdiace] jest istnigjce podiae przygotowane wg SST
D.04.01.01. Podieem pod warste wyréwnawcz jest istniejca nawierzchnia asfaltowa lub
powierzchniowe utrwalenie.

Podilaze pod warstw asfaltowg na catej powierzchni powinno &y

-ustabilizowane i nne;

-czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalaznego kruszywa,

-wyprofilowane, rowne i bez kolein.

W przypadku podiza z nowo wykonanej warstwy asfaltowej do ocenyavigrasci nalery
przyja¢ dane z pomiaru rowsoi tej warstwy, zgodnie z punktem 6.2.2.

Jezeli nierbwndaci poprzecznegwieksze nk dopuszczalne, w wypadku podéopod warstwy
asfaltowe watowane, to nalewyrowna podiaze.

Rzedne wysokéciowe podiga oraz urzdzex usytuowanych w nawierzchni lubg j
ograniczagcych powinny by zgodne z dokumentagcprojektowy.

Z podiza powinien by zapewniony odptyw wody. Podte powinno by wolne od
zanieczyszczeorganicznych takich jak ttuszcze, smary i olejediéze musi by czyste, nie
moze by na nimsniegu lub lodu.

Powierzchnia podtea pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinna lsycha
I czysta.

Nierownaici podtaza pod warstw nawierzchni nie powinny ldywicksze nk dopuszczalne
wartasci podane w odpowiednich SST.

5.5. Warunki przystapienia do robot

Mieszank mineralno-asfaltowa natg wbudowywa& w sprzyjajcych warunkach
atmosferycznych.

Nie wolno wbudowywa betonu asfaltowego gdy na po#llotworzy s¢ zamknety film
wodny. Temperatura otoczenia wgu doby nie powinna léynizsza od temperatury podanej
w tablicy 17.

Tablica 17. Minimalna temperatura otoczenie podczawykonania warstw asfaltowych

Rodzaj robét Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysfpieniem do rob6t | w czasie robot

Warstwascieralna o grubéci >3 cm |0 +5

Warstwascieralna o grubéci < 3 cm +5 +10

Warstwa wizgca -2 0

Warstwa podbudowy -5 -3
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Temperatura powietrza powinna ¢bymierzona, co najmniej 3 razy dziennie: przed
przysgpieniem do robo6t oraz podczas ich wykonywania wes&ch réwnomiernie

roztozonych w planowanym czasie realizacji dziennej dzialoboczej. Temperatura

otoczenia mge by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania paatoobramowania (np.

promienniki podczerwieni, uggdzenia mikrofalowe).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbwyc dodatkiem obgajagcym
temperatuy mieszania i wbudowania naie indywidualnie okréli¢ wymagane warunki
otoczenia.

Warunki atmosferyczne powinny zapewhizakaiczenie zagszczania mieszanki MA zanim
jej temperatura opadnie pa@rj minimalnej temperatury w czasie zagczania wymaganej
dla mieszanek opisanych w niniejszej SST.

5.6. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego
5.6.1. Wbudowywanie

Mieszank mineralno-asfaltoww mazna wbudowywa na podiagu przygotowanym zgodnie
z zapisami w punktach 5.4 i 5.5. Mieszankiineralno-asfaltow naleey wbudowywa
w sprzyjagcych warunkach atmosferycznych zgodnie z punkten Mieszanka mineralno-
asfaltowa powinna kiy wbudowywana rozktadagkwyposaong w uktad automatycznego
sterowania grubiei warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurteep projektowvy.

Mieszanki mineralno-asfaltowe rama rozktadd maszymg drogows z podwdjnym zestawem
rozkltadajcym do rozktadania dwoch warstw technologicznychjednej operacji. W
miejscach niedogpnych dla sprdu dopuszcza si wbudowywanie ¢czne. Grub&t
wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana, co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢ac
osi i przy brzegach warstwy).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy, bezzwlocznie po dowiezieniu do miejsca
wbudowania, w aigty sposob podawado ukfadarki i uktada Wielkosci dostaw mieszanki
do uktadarki powinny by tak regulowane, aby umilowi¢ nieprzerwan prae ukiladarki.
Uktadarka powinna pracowav sposob aigly zawsze, gdy jest to miiwe. Nalezy stosowa
takie pedkosci poruszania si uktadarki i technik jej pracy, ktére zapewnigjjednorodne
podawanie mieszanki mineralno-asfaltowe] na catgrakaci uktadania, bez ggnienia,
rozrywania i segregacji materiatu.

Minimalna grubé¢ mieszanki uktadanej w kdym przejciu uktadarki powinna hyzgodna
z minimalnymi wielk@dciami podanymi w p. 1.3 niniejszej SST.

Reczne uktadanie mieszanek mineralno-asfaltowych siogra si jedynie w nasfpujacych
przypadkach:

-uktadanie warstw vgizacych o nieregularnym ksztalcie i zmiennej grétp

-w miejscach, gdzie praca uktadarki jest niefivea,

-w miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru.

Reczne profilowanie grabiami mieszanki mineralno-tisf@ej lub rczne dodawanie
i rozécielanie mieszanki na utonej nawierzchni dopuszczae siedynie w nasfpujacych
przypadkach:

-na brzegach warstw bitumicznych oraz przy wpustsaikekach) i wkazach,

-w poblizu szczelin dylatacyjnych na mostach, wiaduktacmych obiektach,
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-w miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru.

Recznie ut@one warstwy powinny spetriawymagania okrdone w niniejszym punkcie,
Z wyjatkiem wymaga odnoszcych s¢ do uktadarek.

W wypadku stosowania do mieszanek mineralno-asfgttb do warstw podbudowy
i wigzacej granulatu asfaltowego dopuszcza aniare typu mieszanki, z ktorej uzyskano
granulat asfaltowy.

Wsréd pohczen technologicznych wyrnia sk:

- zlgcza podhine i poprzeczne (pgtzenia tego samego materiatu wykonywanego Ay
czasie),

-spoiny (po4czenia ranych materiatdw, np. asfaltu lanego i betonu as¥atigo oraz warstwy
asfaltowej z urgdzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczajcymi).

Pokczenia technologiczne powinnydjednorodne i szczelne.

Ztgcza podtanego nie ména umiejscawia w sladach koét. Nalgy unikad umiejscawiania
ztaczy w obszarze poziomego oznakowania jezdni.

Ztagcza podiune medzy pasami kolejnych warstw technologicznych malerzesugé
wzgledem siebie, o co najmniej 15 cm w kierunku popragozdo osi jezdni.

Ztagcza poprzeczne rudzy dziatkami roboczymi ukladanych pasow kolejnyefarstw
technologicznych nahy przesuné wzgledem siebie, o co najmniej 2 m w kierunku
podiuznym do osi jezdni.

5.6.1.1. Technologia rozktadania ,,ggce przy gogcym"

Do metody tej & uzywane rozkladarki pracage obok siebie. Wydajsoi wskpnego
zagszczania stotami rozktadarek mushy¢ do siebie dopasowane. Pr#g technologia
robét ma zapewndi prawidlowe i szczelne pgizenie ukladanych pasow warstwy
technologicznej. Zazwyczaj warunek ten zapewniapszez zminimalizowanie odlegdic
migdzy rozkiadarkami tak, aby odlegéomi¢dzy ukladanymi pasami nie byta ¢ksza ni
diugai¢ rozktadarki oraz druga w kolejea rozktadarlg nadktadata mieszankna pierwszy
pas.

5.6.1.2. Technologia rozktadania ,,ggce przy zimnym"

Wczeniej wykonany pas warstw technologicznej powinierednwyprofilowarny krawedz,
rownomiernie zaggzczon, bez gknie¢. Krawedz ta nie mae by pionowa, lecz powinna
by¢ skasna.

5.6.1.3. Zakaczenie dziatki roboczej

Zakaaczenie dzialki roboczej dotyczy wypienia przerw w ukiladaniu pasa warstwy
technologicznej na czas, po ktérym temperatura zaidd mineralno-asfaltowej obtyi si¢
poza dopuszczadn granie. W takim wypadku wykonywanie warstwy technologiegn
z mieszanek watlowanych (nie dotyczy asfaltu lanegajery poprzedzi usungciem
utozonego wczéniej pasa o diugmi do 3 m. Naley usuny¢ fragment pasa na catej jego
grubgci.

5.6.2. Zagszczanie

Mieszank mineralno-asfaltow nalery uktad& i zagszcz& warstwami umaliwiajgcymi
uzyskanie wymaganej grufm, rzednej powierzchni oraz spetnienie wymaga zakresie
rownaici | zag:szczenia. Zagpzczanie mieszanki mineralno-asfaltowe) maleozpocaé
niezwtocznie, gdy nie zggzczony materiat dulzie mogt by zagszczany walcami bez
powodowania przemieszazgvarstwy lub spkan powierzchniowych.
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Zagsszczanie nalgy zakaiczy¢ zanim temperatura spadnie pagi minimalnej temperatury
watowania. Watowanie natg kontynuow& do czasu znikgcia z powierzchni warstwy
wszystkichsladow po walcach. Nie dopuszczag giowierzchniowego tatania zawatowanej
warstwy.

Zagsszczanie nalgy prowadz¢ statycznymi walcami stalowymi gtadkimi, wibracymy lub
tez zespotem tych walcow, oggiarze 80 - 100 kN i szeroka watu nie mniejszej @il1450
mm. Dla zagszczania mieszanki na bazie asfaltu bez modyfikadpuszcza sirowniez
zagszczanie walcami ogumionymi. Powierzahnivarstwy wazacej naley wykonczye
walcem gtadkim, statycznym lub wibracyjnym z we#ory wibracg. Na pomostach obiektow
mostowych nie nalg stosowa walcow wibracyjnych z véiczory wibrach. Dopuszcza si
stosowanie walcow wibracyjnych lub innych walcéwpmmonowanych przez Wykonagc
jezeli mog one zapewi taki sam standard zeggczenia jak walce statyczne @zarze
80kN. Walce wibracyjne powinny bywyposaone w przyrzdy umaliwiajace odczytanie

z odlegtdci czstotliwosci wibracji maszyny oraz pdkosci jazdy.

Mieszanki mineralno-asfaltowe nalezagszczg w kierunku rownolegtym do osi drogi,
a kota napdzane powinny znajdowssi¢ blizej ukfadarki. Watowanie natg rozpocac¢ od
spoin i prowadz od nizej potazonej do wyej potazonej kravedzi. Slady kolejnych przag
walca powinny zachod&ina siebie na szerok®co najmniej potowy szerokoi tylnego kota.
Walce powinny pracowaz predkoscia nie wicksz niz 5 km/godz. Nie dopuszcza postoju
walca na nie zagzczonej w petni nawierzchni.

Nalezy rowniez zastosowa srodki zapobiegace zanieczyszczeniu nawierzchni olejem
napgdowym, smarami, benzgni innymi substancjami obcymi w czasie pracy lulstoqu
walcow. Aby zapobiec przyleganiu mieszanki do kéladw, mana je zwitac wodg. Nalery
stosowa tylko takie ilasci wody, ktére § wymagane w celu zapobiegania przyleganiu
mieszanki do kot, przy czym zaleca sitosowanie rozpylania wody (mgietki wodnej). Na
czesciowo wykaiczonej nawierzchni nie madworzy¢ sie katuze wody.

5.6.3. Zhcza

W przypadku wysipowania w nawierzchni bitumicznejaeky podtinych i poprzecznych,
mieszanka powinna Byw petni zagszczona, a brzegigdzy powinny by ze sol zréwnane,
co mana uzyska stosujc jedry z wymienionych poriej metod, przy czym dla gdzy
poprzecznych nahy stosowa jedynie metod opisaa w punkcie 2:
1 - przez zastosowanie dwéch lubewadj uktadarek pracagych w zespole w takiej
odlegtaci, aby maliwe byto catkowite zagszczenie gsiednich paséw roboczych przez
ciagte (nieprzerwane) watowanie;
2 - przez obcinanie krawzi wczeéniej wykonanej warstwy na gbokas¢ réwmng
wymaganej grubii warstwy, do uzyskania skwej krawedzi i usungcie catego lanego
materiatu. Naspnie, przed utpeniem gsiedniego pasa roboczego, na kgdaie naley
nanieé¢ lepiszcze lub inny materiat doggky wedtug punktu 5.7.1. Zeli s3siedni pas
roboczy nie bdzie ukladany w tym samym czasie, odsityi krawedz nalery
zabezpieczy przed uszkodzeniem lisgndrewniam. Niedopuszczalne jest uszczelnianie
pofaczenia wyhcznie przez zalanie go z gory asfaltem, poegagzeniu warstwy.
Wszystkie z4cza powinny by przesunjte o co najmniej:
-20 cm wzgédem zhczy podtiznych do nich réwnolegtych,

-200 cm wzgidem zhczy poprzecznych do nich rownolegtych,
5.6.4. Utrzymanie wykonanych warstw

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych malatrzymywa w czystéci. Po warstwie
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bitumicznej, na ktorej przewiduje¢sutozenie nasipnej warstwy, dopuszczaggedynie ruch
pojazdow i maszyn pracigych przy uktadaniu i zg@gzczaniu nagpnej warstwy.

W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia warsbitymicznej, Wykonawca powinien
podj¢ starania w celu jej oczyszczenia.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania oglln

6.2. Wiasciwosci warstw i nawierzchni
6.2.1. Grub@¢ warstwy i zagszczenie
Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetisgvarunki podane w tablicy 18.

Tablica 18. Typ i wymiar mieszanek mineralno- asfabwych do warstw nawierzchni

Warstwa i sposéb | Typ i wymiar mieszankij  Projektowana grulsé Wskaznik Zawartd¢ wolnych
projektowania przeznaczenie warstwy technologicznej zagszczenia | Przestrzeni wwarstwie
fem] %] (%)
Warstwa wizaca AC 16 W, KR 1-2 4,0 >08 30-7,0
Warstwa wyrownawcza  AC 16 W KR 1-2 Zmienna >08 3,0-8,0
6.2.2. ROwn&¢é¢

Dla drog o kategorii ruchu KR1-KR2 do oceny rovrigpodiuznej naley zastosowa
metod pomiaru przy #@yciu taty 4m i klina lub planografu. Nieréwém nawierzchni
Wwigzacej nie powinny by wieksze nk 12mm.

Pomiary rownéci podtuznej naley wykonywa w srodku kadego ocenianego pasa ruchu.
Wymagania co do rowroi poprzecznej podano w tablicy 19

Tablica 19. Dopuszczalne wartsci odchylen réwnosci poprzecznej warstwy wizacej

Klasa drogi Element nawierzchni Wartasci odchylei
rownaosici poprzecznej
A 'S, GP Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkov <8

wlaczania i wyhczania

Jezdnie 4cznic, jezdnie MOP <10
utwardzone pobocza

G Pasy: ruchu, dodatkowe, agzania i <12
wytaczania, postojowe, jezdnieacknic,
utwardzone pobocza

Z,.LD Pasy ruchu <15

6.3. Dopuszczalne odchyiki

6.3.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Na etapie oceny jakoi wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowe] geds wartcci
dopuszczalne i tolerancje, w ktérych uwelylia s¢: rozrzut wysgpujacy przy pobieraniu
probek, doktadn@& metod bada oraz odsfpstwa uwarunkowane metpdoracy. Z tego
wzgledu wystpuja roznice w stosunku do zapiséw dotycych Zaktadowej kontroli
produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej wg p. 5.3.
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Do oceny jakéci mieszanki mineralno-asfaltowej mpgostwyé wyniki bada wykonanych
w ramach Zaktadowej kontroli produkcji

Wiasciwosci materiatdbw budowlanych nade okresla¢ dla kadej warstwy technologicznej, a
metody badé& powinny by zgodne z niniejszymi wymaganiami technicznymi.

Jezeli nie ma danych o materiatach budowlanych przezmaych do #ycia oraz skiadzie
mieszanki mineralno-asfaltowej, to wyniki badaontrolnych powinny b§ zgodne
Zz wymaganiami okdonymi w p. 5.

Wiasciwosci materiatdw nalgy ocenid na podstawie badapobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowamienacza wykonanie warstwy
asfaltowej). Wyatkowo dopuszcza sibadania prébek pobranych z wykonanej warstwy
asfaltowe).

6.3.1.1. Widciwasci lepiszcza odzyskanego

Temperatura mgknienia lepiszcza (asfaltu lub polimeroasfaltu) lsteahowanego
z mieszanki mineralno-asfaltowej nie powinna preekyx wartagci dopuszczalnych
podanych w tablicy 20.

Jezeli w skladzie mieszanki mineralno-asfaltowej jgsénulat asfaltowy, to temperatura
migknienia wyekstrahowanego lepiszcza nie zengprzekrocz§ temperatury ngknienia
Tresmix, P0danej w dokumentacji projektowej, oceej niz 8°C.

W wypadku mieszanki mineralno-asfaltowej z polinasfaltem nawrét sprysty lepiszcza
wyekstrahowanego powinien wylé co najmniej 40%. Dotyczy to rowrig@rzedwczesnego
zerwania tego lepiszcza w badaniu, przy czymayaldedy podé wartas¢ wydtuzenia.

Tablica 20. Najwyzsza temperatura meknienia wyekstrahowanego asfaltu

Rodzaj asfaltu | Temperaturagknienia

Asfalt drogowy

50/70 | 63

6.3.1.2. Zawarté¢ lepiszcza

Zawarta¢ lepiszcza rozpuszczalnego zz#aj probki pobranej z funej mieszanki mineralno-
asfaltowej, nie mee odbiegé od wartdci projektowanej. Pojedynczy wyniléiednia z wielu
oznaczé w zakresie zawarfoi rozpuszczalnego lepiszcza zz#aj probki pobranej z
mieszanki mineralno-asfaltowej lub wifowo z warstwy nie mee odbiega od wartgci
projektowanej, z uwzgtinieniem dopuszczalnej odchytki wg tablicy 21.

6.3.1.3. Uziarnienie

Uziarnienie kadej probki pobranej z lmej mieszanki mineralno-asfaltowej nie #eo
odbiegé od wartdci projektowanej, w zalaosci od liczby wynikow bad@z danego odcinka
budowy.

Tablica 21 Dopuszczalne odchytki dotycre pojedynczego wyniku badania dredniej
arytmetycznej wynikéw zawartosci skladnikbw mieszanki mineralno-
asfaltowej wzgkdem skiadu zaprojektowanego [% m/m]

Przechodzi przez sito Dopuszczalne odchylen Dopuszczalne odchylen
pojedynczej probki od zatonego srednie od zalponego skfadu
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Mieszanki Mieszanki Mieszanki Mieszanki
drobnoziarniste | gruboziarniste | drobnoziarniste¢ gruboziarnistg

D -8-+5 -9-+5 14 15
D/2 lub sito charakterystyczne c +7 19 +4 +4
kruszywa grubec

2 mn 16 7 +3 +3
Sito _charakirystyczne dla kruszyw 4 15 2 12
0,063 mn 12 +3 +1 12
Zawartg¢ rozpuszczalnego lepiszc +0,5 +0,€ 0,3 0,3

6.3.1.4. Zawart&¢ wolnych przestrzeni

Zawartg¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobranemieszanki mineralno-
asfaltowe] lub wyjtkowo powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z nawtbni, nie mae
wykroczy poza wartéci dopuszczalne podane w p. 5.2 i 5.3. ecej niz:

- ACW 2,0%(viv),
6.3.2. Warstwa asfaltowa
6.3.2.1. Grub&¢ warstwy oraz ilé¢ materiatu

Gruba¢ wykonanej warstwy lub warstw oraz §to wbudowanego materiatu na okliang
powierzchng¢ (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) mogdbiegé od projektu o

wartasci podane w tablicy 22.

W wypadku okrélania ilasci materiatu na powierzchi sredniej wartdci grubgci warstwy
z reguly naley przyja¢ za podstaw caty odcinek budowy.
Inspektor Nadzoru ma prawo sprawélzzdcinki czsciowe. Odcinek cgciowy powinien
zawierd&, co najmniej jedsm dzienry dziatke robocz. Do odcinka cgsciowego obowgzuja te

same wymagania jak do odcinka budowy.

Za gruba¢ warstwy lub warstw przyjmuje giredn arytmetyczg wszystkich pojedynczych
oznaczé grubdgci warstwy lub warstw na catym odcinku budowy ludrcimku czsciowym.
Niezalenie od sredniej grubéci, w wypadku warstwy podbudowy gruidookreslona w
pojedynczym oznaczeniu nie a@by mniejsza od projektowanej grudmd o wiecej niz 2,5
cm, a catej nawierzchni asfaltowej ogeej niz 3,0 cm.

Tablica 22. Dopuszczalne odchyiki grubsei warstwy oraz ilosci materiatu na okreslonej

powierzchni, [%0]

Warunki ocen Warstwa asfaltowa lub pakiet war:
S %W +[S¥+F [S¥+wW |[S? |P
A - Srednia z wielu oznachegrubdci oraz ilGcCi

1. - duzy odcinek budowy, powierzchnia gkisza ni 6000 n° - -
lub
droga ograniczona krgwnikami, powierzchnia wksza ni
1000 nf lub <10 <10 | <10
- warstwascieralna, ilé¢ wigksza nk 50 kg/nt
2. - maly odcinek budowy lub
- warstwascieralna, ilé¢ wigksza nk 50 kg/nt <15 <15 | <15
B - Pojedyncze oznaczenie grgbio <10 <15 <15 <25 -

z wiersza B odpowiednio obogviuje; w pierwszym etapie budowy do gérnej warstaierzchni obowizuje warté¢ 25%, a dodcznej

grubaici warstw etapu £15%

6.3.2.2. Zagszczenie warstwy

Zagsszczenie wykonanej warstwy, wycme wskanikiem zagszczenia oraz zawakita
wolnych przestrzeni, nie mie przekrocz§ wartcgsci dopuszczalnych podanych w tablicy 18.
Dotyczy to kadego pojedynczego oznaczenia danefeweosci.

6.4. Badania laboratoryjne
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Badania dzig] sic na:
- badania Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),
- badania kontrolne (w ramach nadzoru).
Badania kontrolne dziglsi¢ na:
- dodatkowe,
- arbitrazowe.
Jezeli to konieczne, badania obejmu;j
- pobranie prébek,
- zapakowanie probek do wysyiki,
- transport prébek z miejsca pobrania do placoOwgiomujgcej badania i sprawozdanie z
bada.

Na zadanie Inspektora Nadzoru ze wszystkich materiatGwewidzianych do budowy
(kruszywo grube i drobne, wypetniacz, lepiszcze itdlezy przekazé probki o odpowiedniej
wielkosci, a Inspektor Nadzoruelzie je przechowywat pod zamkniem. Strony kontraktu
potwierdzag uznanie probek na gmie, w protokole pobrania lub przekazania probek. W
ramach badakontrolnych prébki te sty do oceny zgodrigi dostaw z warunkami kontraktu.

6.4.1. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy gswykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcow celem
sprawdzenia, czy jaké materiatdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfatth i ich
sktadnikéw, lepiszczy i materiatdw do uszczemip.) oraz gotowej warstwy (wbudowane
warstwy asfaltowe, pe€zenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie. Wykonawca
powinien wykonywd te badania podczas realizacji kontraktu z njdmip starannéciag i w
wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisyw& w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybigh w stosunku do wymagakontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie usuig.
Wyniki badan Wykonawcy naley przekazywa Inspektorowi Nadzoru na jegadanie.
Inspektor Nadzoru me zdecydowao dokonaniu odbioru na podstawie baddykonawcy.

W razie zastrzeen Inspektor Nadzoru nie przeprowadzibadania kontrolne wedtug p.
6.4.2. Zakres badavykonawcy zwizany z wykonywaniem nawierzchni:

- pomiar temperatury powietrza,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltopagjczas wykonywania nawierzchni,
- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

- ocena wizualna posypki,

- wykaz ilcsci materiatdw lub grubiei wykonanych warstw,

- pomiar spadku poprzecznego poszczegoélnych wastaitowych,

- pomiar réwnéci poszczegoélnych warstw asfaltowych,

- dokumentacja dziatapodejmowanych celem zapewnienia odpowiednichseiasci
przeciw pglizgowych,

- pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

- ocena wizualna jednorodiey powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jakoi wykonania pajczen technologicznych.

6.4.2. Badania kontrolne
Badania kontrolne gsbadaniami Inspektora Nadzoru, ktorych celem j@sawdzenie, czy
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jakos¢ materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i ich skladnikow,
lepiszczy i materiatbw do uszczelhiatp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, pajczenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych badas
podstavg odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem biada miejscu budowy zajmujegsi
Inspektor Nadzoru w obecfm Wykonawcy. Badania odbywagjsic réwniez wtedy, gdy
Wykonawca zostanie w pprpowiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich
obecny. Wykonawca nie pobierd i pakowa& do wysyiki probki do badakontrolnych. Do
wystania probek i przeprowadzenia badeontrolnych jest upowaniony tylko Inspektor
Nadzoru lub uznana przez niego placéwka badawnzpektor Nadzoru decyduje o wyborze
takiej placowki.

Wykaz i zakres badgkontrolnych podano poie).

Kruszywa:

Z kruszywa nalgy pobra i zbada srednie probki. Wielkét pobranegredniej prébki nie

moze by mniejsza ni:

- wypetniacz 2 kg,
- kruszywa o uziarnieniu do 8 mm 5 kg,
- kruszywa o uziarnieniu povgj 8 mm 15 kg.
Lepiszcze:

Z lepiszcza naley pobra problke srednp skfadagca sie z 3 probek ogciowych po 2 kg.
Z tego jedn problke czesciowg nalery podd& badaniom.

Ponadto naley pobra i zbadd kolejrg proble, jezeli zewretrzny wyghd (jednolitégé, kolor,
zapach, zanieczyszczenia) radoudzé obawy.

Mieszanka mineralno-asfaltow a i wykonana warstwa:

Rodzaj i zakres badakontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowe] i wylaoej z nigj
warstwy podano w tablicy 23. Nie zaleca siykonywania odwiertow z warstw asfaltowych
(zwtaszcza ochronnej) na obiektach mostowych. Bamp@oprawnéci zag;szczenia w takim
wypadku mae poshiyé ocena zagszczenia warstwy na dojazdach do obiektu.

W badaniach kontrolnych mana zastosowawspolne ustalenia dotygze rozliczé podane w
p. 8.2.

Tablica 23. Rodzaj i zakres bada kontrolnych

Rodzaj bada Warstwa Typ mieszanki
P w AC S, SMA, BBTM
1. Mieszanka mineralno-asfaltoW&
1.1. Uziarnienie + + +
1.2. Zawarté¢ lepiszcza + + +
1.3. Temperatura rgknienia lepiszcza odzyskanegp + + +
1.4. Gstai¢ | zawartd¢ wolnych przestrzeni probki + + +

1.5. Zagtbienie trzpienia (wdcznie z
przyrostem po kolejnych 30 minutach badania)

2. Warstwa asfaltowa

2.1. Wskanik zagszczenid + + +
2.2. Spadki poprzeczne + + +
2.3. Rowné¢ + + +
2.4. Grubé¢ lub ilos¢ materiatu + + +
+2.5. Zawarté¢ wolnych przestrzerft + +

2.6. Wiaciwosci przeciwpglizgowe - - +
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do kazdej warstwy i na kale rozpocgte 6000M nawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby licpbabek mae zosté zwickszona (np.
nawierzchnie drég w terenie zabudowy, nawierzchmistowe) w razie potrzeby specjalne kruszywa i toda

6.4.3. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikéw badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawglac przeprowadzenia bafla
kontrolnych dodatkowych.

Inspektor Nadzoru i Wykonawca decygluyvspolnie o miejscach pobierania probek i
wyznaczeniu odcinkéw ezciowych ocenianego odcinka budowyzdke odcinek czsciowy
przyporzdkowany do badakontrolnych nie mge by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony,
to odcinek ten nie powinien bynniejszy ni 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgjdniane g wyniki bada kontrolnych i badé kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw egciowych. Koszty badakontrolnych dodatkowych zadanych
przez Wykonawg ponosi Wykonawca.

6.4.4. Badania arbitrgowe

Badania arbitrzowe g powtdrzeniem badakontrolnych, co do ktorych istniguzasadnione
watpliwosci ze strony Inspektora Nadzoru lub Wykonawcy (np. podstawie wiasnych
bada).

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu nieza&e laboratorium, ktore

nie wykonywato badakontrolnych. Koszty badearbitrazowych wraz z wszystkimi kosztami
ubocznymi ponosi strona, na ktorej niekatzyprzemawia wynik badania. Wniosek o
przeprowadzenie baflaarbitrazowych dotycacych zawartéci wolnych przestrzeni lub

wskaznika zagszczenia nalg ztozy¢ w ciaggu 2 miesgcy od wptywu reklamacji ze strony
Inspektora Nadzoru.

6.4.5. Ponadto warstwa bitumiczna powinna charaktsowa’ si¢ naskpujgcymi cechami:

- zlagcza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofgado
osi. zhcza w konstrukcji wielowarstwowej powinny dyprzesungte wzgkdem siebie o
odlegtaci zgodne z p.5.6.3,

- zfgcza powinny by catkowicie zwgzane a przylegage warstwy powinny hyw jednym
poziomie,

- warstwa powinna mée jednolity tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
luszcacych st i spekanych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST D.M.00®MANymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowy jest 1n?(metr kwadratowy) wykonanej warstwy aiicej.
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Jednostl obmiarowg jest 1t (tona) wykonanego wyrownania.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D.M.00®@APNymagania ogolne”.
8.2. Odbidr i reklamacja robot

Odbioru robot nalkey dokon& zgodnie z WT-2 2008 pkt. 9. Roboty uznaje z wykonane
zgodnie z DokumentagjProjektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoraeje wszystkie
badania i pomiary z uwzglnieniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywnéezeli

warunki umowy przewidaj dokonywanie poficen, to Zamawiaicy maze w razie
niedotrzymania wartei dopuszczalnych dokoagotracen wedtug zasad okénych w WT-
2 ,Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne zasady dotyare podstawy ptatndci

Ogolne zasady dotygeze podstawy pfatrioci podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platng¢ za 1 n? wykonanej warstwy wgizagcej naley przyjmowa na podstawie obmiaru i
oceny jakéci wykonanych robot w oparciu o wyniki pomiarowada laboratoryjnych.

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot zgodnie z projektem organizachu na czas budowy,

- zakup i dostarczenie materiatow przeznaczonycprddukcji mieszanki,

- opracowanie recepty laboratoryjnej na mieszankeralno-asfaltogwraz z badaniami,
- wyprodukowanie mieszanki zgodnej z zatwierdgzatepi laboratoryjn,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

uszczelnienie pgtzer technologicznych emulspsfaltova,

- wbudowanie mieszanki zgodnie z zalog grubdcia, szerokécia i profilem z
zachowaniem projektowanej niwelety,

- zag:szczenie mieszanki mineralno-asfaltowej

- przeprowadzenie wszystkich niedmych bada, pomiardw, prob i sprawdage

- utrzymanie warstwy wizgcej w czasie robot,

Platng¢ za 1 tog wykonanego wyrownania nakeprzyjmowa na podstawie obmiaru i
oceny jakéci wykonanych robo6t w oparciu o wyniki pomiarowada laboratoryjnych.
Cena wykonania robot obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot zgodnie z projektem organizachu na czas budowy,

zakup i dostarczenie materiatow przeznaczonycprddukcji mieszanki,
wyprodukowanie mieszanki zgodnej z zatwierdgzamteps laboratoryjn,

transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- uszczelnienie pgtzen technologicznych emulspsfaltovs,
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- wbudowanie mieszanki zgodnie z zalog grubdcia, szerokécia i profilem z
zachowaniem projektowanej niwelety,

- zag:szczenie mieszanki mineralno-asfaltowej

- przeprowadzenie wszystkich nigdmych bada, pomiardw, prob i sprawdage
- utrzymanie warstwy wyrownawczej w czasie robot,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. ,WT-1Kruszywa 2010"

2.  ,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008" i ,WT-2 Nawiehrie asfaltowe 2010"
3. ,WT-3 Emulsje asfaltowe 2009"

4. Polskie Normy powotane w WT-1

5. Polskie Normy powotane w WT-2

6. Polskie Normy powotane w WT-3

7. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejsprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadadrogi publiczne i ich usytuowanie Dz. U. Nr 43w0l4 maja 1999 .



